


























































































































































































































































































































































































1
2

10

3

9
4 7 8

5 6

06

CRESPO - PARANA

RELEVAMIENTO FOTOGRÁFICO - 6SC

1008

01 02 03

07

04

09

06

05



5

7

,

2

1

2

6

2

0

,

0

0

4

1

,
4

3

3

1

,
7

6

4

2

,

9

6

9

,

1

2

MANZANA 7
LOTE Nº 1

LOTE Nº 2

CALLE PUBLICA (DE TIERRA)

ANA MUNGUILLON

CALLE ESPAÑA (EM
BROSADA)

C
A

L
L

E
 L

O
S

 A
N

D
E

S
 (

D
E

 T
IE

R
R

A
)

5

7

,

2

1

2

6

4

1

,
4

3

3

1

,
7

6

Ubicación
prevista

para torre
tanque

GABINETE+

0

.

5

0

Expansión Salaproyección pérgola

GALERIA
+

0

.

5

0

7

,

0

0

4

,

9

7

PATIOINSTITUCIONAL
+

0

.

4

0

U. Ext AC

Sector Huerta

2

,

0

5

2

,

5

0

+

0

.

4

0

0

,

6

0

proyección cubierta

Vereda Perim
etral

3

,

0

0

5

,

0

0

2

,

5

9

3

,

7

3

Mástil Institucional

N

i

v

e

l

 

d

e

 

t

e

r

r

e

n

o

A

D

M

.

/

S

E

C

R

E

T

.

SANIT.DISCAP.

D

I

R

E

C

C

I

Ó

N

.

SANIT

E

S

P

E

R

A

SALA
+

0

.

5

0

GALERIA
+

0

.

5

0

+

0

.

4

5

+

0

.

4

5

+

0

.

3

0

+

0

.

1

5

+

0

.

0

0

SALA MULTIPROPÓSITO

+

0

.

5

0

SUM
+

0

.

5

0

Expansión Salaproyección pérgola

Expansión Salaproyección pérgola

Expansión Salaproyección pérgola

Expansión Salaproyección pérgola

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

COCINA+

0

.

5

0

proyección pérgola

+

0

.

4

0

+

0

.

4

0

Expansión Sala

Multipropósito

+

0

.

2

0

PATIO JUEGOS

DEP.
+

0

.

5

0

DEP.+

0

.

5

0

4

,

7

5

9

,

6

0

GABINETE+

0

.

5

0

3

,

9

55

,

9

5

0

,

9

0

1

,

4

0

2

,

8

5

3

,

4

5

2

,

8

5

2.8
0

1

,

1

0

2

,

2

5

2

,

3

0

+

0

.

4

0

+

0

.

5

0

+

0

.

4

0

1

,

1

0

1

,

9

0

3

,

5

0

5

,

0

0

1

,

5

0

7

,

1

0

SALA+

0

.

5

0

SALA
+

0

.

5

0

SALA+

0

.

5

0

1.15

SALA
+

0

.

5

0

SALA
+

0

.

5

0

SALA+

0

.

5

0

4

,

1

5

2

,

8

5

3

,

3

5

7

,

1

0

2

,

7

5

1

5

,

7

5

7

,

0

0

4

,

1

5

2

,

8

5

7

,

1

5

2

,

2

5

2

,

7

5

4

,

1

5

2

,

8

5

7

,

1

0

7

,

0

0

4

,

1

5

2

,

8

5

7

,

1

0

7

,

0

0

4

,

1

5

2

,

8

5

7

,

0

0

4

,

1

5

2

,

8

5

7

,

1

5

9

,

6

0

1

0

,

2

5

2

,

2

0

1

,

9

5

Ba
nc

o

Ba
nc

o

proyección pérgola

U. Ext AC

Gabinetede Gas
+

0

.

2

0

2

,

9

0

2

,

2

5

2

,

2

0

1

,

1

5

7

,

6

5

1

,

0

0

+

0

.

2

0

2

,

9

5

7

,

1

5

1

,

1

5

1

,

0

0

1

,

0

0

4

,

7

8

2

,

2

5

I

N

G

R

E

S

O

MODIFICACIONES

Unidad Coordinadora Provincial

OBSERVACIONESFECHA

OBSERVACIONESFECHA

OBSERVACIONESFECHA

OBSERVACIONESFECHA

FECHA

FIRMA

ESCALA

ARCHIVO

RESPONSABLE

PROYECTISTAS

PLANO N°

NOMBRE

Ministerio de Educación

Dirección de Infraestructura

Provincia de Entre Ríos

Unidad Ejecutora Provincial

Área Educación

Gobierno de Entre Ríos

Dirección de

Infraestructura

UENI A/C EN

CRESPO - PARANA

Coordenadas del terreno:

Latitud: 32º 02' 31" S

Longitud: 60º 18' 96" O

PROYECTO DE

LOCALIZACIÓN

UNIDAD EDUCATIVA NIVEL INICIAL A CREAR EN

CRESPO - PARANÁ

UNIDAD EJECUTORA PROVINCIAL

SIN ESCALA

JULIO 2021

API - PLANO DE IMPLANTACION

01



ANA MINGUILLON

B

R

A

S

I

L

Ubicación
prevista

para torre
tanque

GABINETE
+0.50

Expansión Sala

proyección pérgola

GALERIA
+0.50

7
,
0
0

4
,
9
7

PATIO
INSTITUCIONAL

+0.40

U. Ext AC

Sector Huerta

2
,
0
5

2
,
5
0

+0.40

0,60

proyección cubierta

Vereda Perim
etral

3
,
0
0

5,00

2,59

3
,
7
3

Mástil Institucional

Nivel de terreno

ADM./SECRET.

SANIT.
DISCAP.

DIRECCIÓN.

SANIT

ESPERA

SALA
+0.50

GALERIA
+0.50

+0.45

+0.45

+0.30

+0.15

+0.00

SALA MULTIPROPÓSITO
+0.50

SUM
+0.50

Expansión Sala

proyección pérgola

Expansión Sala

proyección pérgola

Expansión Sala

proyección pérgola

Expansión Sala

proyección pérgola

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

Ba
nc

o

COCINA
+0.50

proyección pérgola

+0.40

+0.40

Expansión Sala
Multipropósito

+0.20

PATIO JUEGOS

DEP.
+0.50

DEP.
+0.50

4
,
7
5

9,60

GABINETE
+0.50

3
,
9
5

5,95

0
,
9
0

1
,
4
0

2
,
8
5

3,45

2
,
8
5

2.
80

1,102,25

2
,
3
0

+0.40

+0.50

+0.40

1
,
1
0

1
,
9
0

3
,
5
0

5,00

1,50

7,10

SALA
+0.50

SALA
+0.50

SALA
+0.50

1.15SALA
+0.50

SALA
+0.50

SALA
+0.50

4
,
1
5

2
,
8
5

3
,
3
5

7,10

2,75

15,75

7
,
0
0

4
,
1
5

2
,
8
5

7,15 2,25 2,75

4
,
1
5

2
,
8
5

7,10

7
,
0
0

4
,
1
5

2
,
8
5

7,10

7
,
0
0

4
,
1
5

2
,
8
5

7
,
0
0

4
,
1
5

2
,
8
5

7,15

9
,
6
0

10,25

2
,
2
0

1
,
9
5

Ba
nc

o

Ba
nc

o

proyección pérgola

U. Ext AC

Gabinete
de Gas

+0.20

2
,
9
0

2,25 2,20 1,15

7,651,00

+0.20

2
,
9
5

7,15

1,15

1
,
0
0

1
,
0
0

4,782,25

INGRESO

2.00

10.00

NOTA: -factibilidad de conexión de

suministro de energía eléctrica

-factibilidad de servicio de agua potable

 -factibilidad del servicio de desague

cloacal

-Con servicio de gas natural, pero es

conveniente colocar gas envasado.

FACTIBILIDAD DE ENERGIA ELECTRICA

FACTIBILIDAD DE AGUA

FACTIBILIDAD DE RED DE CLOACAS

PILAR

MODIFICACIONES

Unidad Coordinadora Provincial

OBSERVACIONESFECHA

OBSERVACIONESFECHA

OBSERVACIONESFECHA

OBSERVACIONESFECHA

FECHA

FIRMA

ESCALA

ARCHIVO

RESPONSABLE

PROYECTISTAS

PLANO N°

NOMBRE

Ministerio de Educación

Dirección de Infraestructura

Provincia de Entre Ríos

Unidad Ejecutora Provincial

Área Educación

Gobierno de Entre Ríos

Dirección de

Infraestructura

UNIDAD EJECUTORA PROVINCIAL

1:200

JULIO 2021

PROYECTO DE

LOCALIZACIÓN

UNIDAD EDUCATIVA NIVEL INICIAL A CREAR EN

CRESPO - PARANÁ

API02 - PLANO DE IMPLANTACION

02

























Ministerio 
óde d i nE ucac 

C strucciónon

a Crear

Argentina
Presidencia

Crespo - Departamento Paraná
Licitación Publica: 00/2022 Contra�sta: 

Representante técnico: 

Financiamiento: Ministerio de Educación de la Nación 

Monto del Contrato: $ 136.392.198,11

Plazo de ejecución: 360 días

Fecha de Inicio: a definir 

REFERENCIAS:

(1) (2) Marcas del Ministerio de Educación, y de Presidencia, según
anexo “Pautas para la aplicación demarcas”.

(3) Marca/eslogan de Presidencia, acorde al anexo “Pautas para la 
aplicación de marcas”.

(4) Completar

Escudo / Logo / Isotipo del Municipio / Comuna

según corresponda (Unidad Coordinadora Provincial o Unidad Ejecutora Municipal).

(5)

(5)

(3)

(1) (2)

(4)





















































































PLIEGO DE EQUIPAMIENTO
AÑO 2021





A

A

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento Fijo F1

Plano

A-00

F1

Denominación

Sección A-A

Vista Frontal

Vista Superior

Vista Frontal con Puerta Pizarra Mágica

A

D:\VIRGINIA\UEP\Equipamientos\detalle-A-Mueble Aula.jpg

D:\VIRGINIA\UEP\Equipamientos\cajon-Mueble Aula.jpg

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

A

Materiales

Construido íntegramente en madera multilaminada de Guatambú de 18 mm de espesor con tapacantos en los filos. Encolada y atornillada con

tratamiento superficial (Barniz Poliuretánico)

Nota

La altura total documentada es de + 2600 mm en concordancia con el nivel de arranque de tímpano se podrá optar por eliminar el módulo superior

(de 412mm) para alcanzar una altura total de +2100 mm en concordancia con el nivel de dintel. En este caso todos los detalles y cortes se adaptarán

 a estas medidas.
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DETALLE A

CAJÓN

AXONOMETRÍA

Cantidad:6

NOTA:

Según  anexo

equipamiento

el mueble se

denomina F1

Tipo : placard + estantes + puerta pizarra mágica

Ubicación : salas



Cantidad:1

Tipo : placard + estantes + puerta pizarra mágica

Ubicación : sala multipropósito

Sección A-A

A

D:\VIRGINIA\UEP\Equipamientos\detalle-A-Mueble Aula.jpg

A

Vista Superior

732

Vista Frontal con

Puerta Pizarra Mágica

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento Fijo F2

Plano

A-00

F2

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

A

A

D:\VIRGINIA\UEP\Equipamientos\cajon-solo.jpg

Materiales

Construido íntegramente en madera multilaminada de Guatambú de 18 mm

de espesor con tapacantos en los filos. Encolada y atornillada con tratamiento

superficial (Barniz Poliuretánico)

Nota

La altura total documentada es de + 2600 mm en concordancia con el nivel

de arranque de tímpano se podrá optar por eliminar el módulo superior

(de 412mm) para alcanzar una altura total de +2100 mm en concordancia

con el nivel de dintel. En este caso todos los detalles y cortes se adaptarán

 a estas medidas.
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Vista Frontal



VISTA DEL SECTOR DONDE SE COLOCARÁ EL MUEBLE
SECCIÓN A-A

A

A

TERMINACIÓN:

HERRAJES:

FORMA DE APERTURA

Zócalo (Idem piso)

Mueble bajo mesada

Mesada de granito natural

Zócalo de granito (Idem mesada)

Espejo

Revestimiento cerámico

1200

4
5

0

1
0

0
4

0
0

1
0

0
8

0
0

Banquina de Hº pobre

pileta de acero

inoxidable

Zócalo de granito

 (Idem mesada)

Revestimiento

cerámico

Mueble

bajo mesada

ESTRUCTURA

HOJA

ESTANTES: Sin estantes

3 hojas de abrir

Estructura de Melamina   blanca base MDF de 22 mm de espesor

FONDO/ LATERALES

Puertas de  Melamina  blanca base MDF 18mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color similar

a la Melamina.

Bisagras tipo cazoleta > 2 por puerta (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u) . Tiradores metálicos (cromados)

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

Los bordes deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

PLANTA

1200

4
0

2
1

8
1

8

18

M2

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  - M2

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Mueble M2

Escala 1:10

420

438

450

4
2

0

Cantidad:6

Tipo : bajo mesada

Ubicación : baños de las salas

A A

Sección A-A

G1

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  -G1 (M3)

Tipo de Equipamiento

G1

Vista Frontal

A

Detalle - A

Materiales

Construido íntegramente en madera multilaminada de Guatambú de 18 mm de espesor.

Encolada y atornillada con tratamiento superficial (Barniz Poliuretánico).

VISTA DEL SECTOR DONDE SE COLOCARÁ EL MUEBLE

G1

PLANTA DEL  SECTOR DONDE SE COLOCARÁ EL MUEBLE
G1

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

G-00

1
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5
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1
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4
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4
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8
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1
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5
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4
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8
4

9
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M3

1
5

0
0

1
0

5
0

Cantidad:6

Tipo : mueble sobre piletón

Ubicación : salas

NOTA:

Según  anexo

equipamiento

el mueble se

denomina G1



Zócalo (Idem piso)

1
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4
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VISTA DEL SECTOR DONDE SE COLOCARÁ EL MUEBLE

1
8

PLANTA

Mueble

Estantes

Tirador

TERMINACIÓN:

HERRAJES:

FORMA DE APERTURA

ESTRUCTURA

HOJA

ESTANTES:

2 hojas de abrir

Estructura de Melamina   blanca base MDF de 22 mm de espesor

Puertas de  Melamina  blanca base MDF 18mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color similar

a la Melamina.

Bisagras tipo cazoleta > 4 por puerta (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u) . Tiradores metálicos (cromados)

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

Los bordes deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

FONDO/ LATERALES

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

M4

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  - M4

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

M4-00

Cantidad:2

Tipo : placard c/estantes

Ubicación : Gabinetes

VISTA DEL SECTOR DONDE SE COLOCARÁ EL MUEBLE

PLANTA

5
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1120
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1120 1120

18

2300
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1
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3
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8
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8
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4
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3
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1
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645

627

Estantes

Mueble

Zócalo (Idem piso)

TERMINACIÓN:

HERRAJES:

FORMA DE APERTURA

ESTRUCTURA

HOJA

ESTANTES:

4 hojas de abrir inferiores y 4 superiores

Estructura de Melamina   blanca base MDF de 22 mm de espesor

Puertas de  Melamina  blanca base MDF 18mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color similar

a la Melamina.

Bisagras tipo cazoleta > 3 por puerta para puertas inferiores - 2 para puertas superiores (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u) . Tiradores metálicos (cromados)

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

Los bordes deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

FONDO/ LATERALES

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

M5

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  - M5

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

M5-00

Cantidad:1

Tipo : placard c/estantes + baulera

Ubicación : SUM
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Estantes

Mueble

Zócalo (Idem piso)

PLANTA

700

TERMINACIÓN:

HERRAJES:

FORMA DE APERTURA

ESTRUCTURA

HOJA

ESTANTES:

1 hoja de abrir inferior y 1 superior

Estructura de Melamina   blanca base MDF de 22 mm de espesor

Puertas de  Melamina  blanca base MDF 18mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de

 PVC o ABS color similar a la Melamina.

Bisagras tipo cazoleta > 3 por puerta para puertas inferiores - 2 para puertas superiores (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u) .

Tiradores metálicos (cromados)

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

Los bordes deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

FONDO/ LATERALES

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

VISTA DEL  MUEBLE

M6

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  - M6

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

M6-00

Cantidad:1

Tipo : placard c/estantes + baulera

Ubicación : SUM
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18

620

24

1276

1270

18

3250

150150

TERMINACIÓN:

HERRAJES:

FORMA DE APERTURA

ESTRUCTURA

HOJA

ESTANTES:

5 hojas de abrir

Estructura de Melamina   blanca base MDF de 22 mm de espesor

Puertas de  Melamina  blanca base MDF 18mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de

PVC o ABS color similar a la Melamina.

Bisagras tipo cazoleta > 5 por puerta  (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u) . Tiradores metálicos (cromados)

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

Los bordes deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

FONDO/ LATERALES

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

M7

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  - M7

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

M7-00

VISTA DEL SECTOR DONDE SE COLOCARÁ EL MUEBLE

PLANTA

24

1
0

0
2

3
0

0

Cantidad:1

Tipo : placard c/estantes

Ubicación : Cocina



Sección A-A

zócalo de granito

mesada de granito

hojas de abrir

zócalo de mosaico

granítico idem piso

revestimiento

cerámico s/ cláusulas

VISTA DEL SECTOR

DONDE SE COLOCARÁ

 EL MUEBLE

M8

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Fijo  - M8

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

M8-00

4
6

0

3250

PLANTA

Espejo

TERMINACIÓN:

HERRAJES:

FORMA DE APERTURA

ESTRUCTURA

HOJA

ESTANTES: Sin estantes

6 hojas de abrir

Estructura de Melamina   blanca base MDF de 22 mm de espesor

FONDO/ LATERALES

Puertas de  Melamina  blanca base MDF 18mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color similar a la Melamina.

Bisagras tipo cazoleta > 2 por puerta (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u) . Tiradores metálicos (cromados)

Melamina blanca base MDF 18mm de espesor.

Los bordes deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

3250

18

1011

24

1132

430

448

460

Cantidad:1

Tipo : bajo mesada

Ubicación : Sala Multipropósito



Sección A-A

Vista Frontal

Vista Lateral

Vista Superior

ARMARIO

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento-Armario

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

A-00

Materiales

Patas Regulables en altura que aseguren un despeje de por lo menos 25 mm respecto al nivel  del piso terminado.

Estructura de Melamina  base MDF de 25 mm de espesor.Puertas y estantes móviles en Meamina base MDF 22mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color

similar a la Melamina.

A

A

1

2

3

4

5

6

B

Vista Superior

Vista Frontal

Vista Lateral

MUEBLE BAJO

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento- Mueble bajo

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

A-00

Sección A-A

A

A

1

2

3

4

5

Materiales

Patas Regulables en altura que aseguren un despeje de por lo menos 25 mm respecto al nivel  del piso terminado.

Estructura de Melamina  base MDF de 25 mm de espesor. Puertas en Melamina base MDF 22mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color

similar a la Melamina.
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Vista LateralVista Frontal

Vista Superior

detalle planchuelas

de apoyo (planta)

detalle planchuelas

de apoyo (vista)

SILLA NIVEL INICIAL

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Nivel Inicial Apilable

SNI-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Estructura

Realizada con tubo de acero SAE 1010, laminado en frío, patas, soporte de asiento y respaldo en tubo de 7 /8" x

1.24mm de espesor de pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 5 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared,

emblocando las cuatro patas, dispuesto a una distancia de 50mm (+/- 5mm) del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de

cuatro (4) remaches de aluminio de 6 mm  (dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.

Protección -Terminación

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º , previo tratamiento

con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las patas, deberán terminar con doble regatón plástico de

alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 280mm x 275mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 270mm. Respaldo de 280mm

x 160mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

más un laminado plástico decorativo termoestable de color claro mate, de espesor no menor de 0.8mm ( normas IRAM

13360 / 93), adherida firmemente a la tapa, en toda su superficie ( ambos lados), perfectamente lisa, sin bombeos ni

imperfecciones mediante encolado sintético, con todos los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La

cara inferior de la tapa del asiento será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca .

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.

Especificaciones
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SILLA  ADULTO

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Apilable Adulto

SA-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Estructura

Realizada con tubo de acero carbonado, patas, soporte del asiento y respaldo en tubo de 1" x1.24mm de espesor de

pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 7 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared, emblocando las cuatro patas,

dispuesto a una distancia no menor  de 80mm del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de cuatro

(4) remaches de aluminio de 6 mm  dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.La base llevarça doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Protección -Terminación

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º  de 125 micrones, de

espesor mínimo (norma IRAM 1198),previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las

patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 360mm x 350mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 430mm. Respaldo de 360mm

x 180mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

más un laminado plástico decorativo termoestable de color claro mate, de espesor no menor de 0.8mm ( normas IRAM

13360 / 93), adherida firmemente a la tapa, en toda su superficie ( ambos lados), perfectamente lisa, sin bombeos ni

imperfecciones mediante encolado sintético, con todos los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La

cara inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca , mientras que la cara posterior

del respaldo deberá tener el mismo laminado plástico que las superficies.

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.
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SILLA  TAPIZADA

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Tapizada Adulto

ST-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Especificaciones

Estructura

Realizada con tubo de acero carbonado, patas, soporte del asiento y respaldo en tubo de 1" x1.24mm de espesor de

pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 7 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared, emblocando las cuatro patas,

dispuesto a una distancia no menor  de 80mm del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de cuatro

(4) remaches de aluminio de 6 mm  dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.La base llevarça doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º  de 125 micrones, de

espesor mínimo (norma IRAM 1198),previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las

patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.

Protección -Terminación

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 360mm x 350mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 430mm. Respaldo de 360mm

x 180mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

con relleno de espuma de Poliester Uretano de 20mm de espesor como mínimo y 40mm de espesor como máximo, tapi

zados íntegramente  en cuero ecológico o tela vinílica de 2 mm d espesor cómo mínimo.

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Vista Superior

Vista FrontalVista Lateral Sección A-A

S1

Tipo de Equipamiento

Silla - S1 Escala 1:10

Plano

S1-01

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Materiales

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) Con laminado melamínico blanco en

Superficie de apoyo.
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Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Biblioteca Ambulante -B1

Plano

B1-01

Denominación

Biblioteca para sala

Escala 1:10
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Vista Lateral Sección A-AVista Frontal

Vista Superior

A

A

Materiales

Construido  integramente en madera multilaminada de Guatambú de 18 mm de espesor. Con tapacantos y tratamiento superficial

(Barniz Poliuretánico).

Terminación: Barniz Poliuretánico (Opción Laminado melamínico 0.8 mm de espesor)

Ensable. atornillado y encolado con cola vinílica.



Vista LateralVista Frontal

Vista Superior

detalle planchuelas

de apoyo (planta)

detalle planchuelas

de apoyo (vista)

SILLA NIVEL INICIAL

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Nivel Inicial Apilable

SNI-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Estructura

Realizada con tubo de acero SAE 1010, laminado en frío, patas, soporte de asiento y respaldo en tubo de 7 /8" x

1.24mm de espesor de pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 5 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared,

emblocando las cuatro patas, dispuesto a una distancia de 50mm (+/- 5mm) del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de

cuatro (4) remaches de aluminio de 6 mm  (dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.

Protección -Terminación

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º , previo tratamiento

con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las patas, deberán terminar con doble regatón plástico de

alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 280mm x 275mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 270mm. Respaldo de 280mm

x 160mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

más un laminado plástico decorativo termoestable de color claro mate, de espesor no menor de 0.8mm ( normas IRAM

13360 / 93), adherida firmemente a la tapa, en toda su superficie ( ambos lados), perfectamente lisa, sin bombeos ni

imperfecciones mediante encolado sintético, con todos los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La

cara inferior de la tapa del asiento será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca .

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.

Especificaciones
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SILLA  ADULTO

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Apilable Adulto

SA-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Estructura

Realizada con tubo de acero carbonado, patas, soporte del asiento y respaldo en tubo de 1" x1.24mm de espesor de

pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 7 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared, emblocando las cuatro patas,

dispuesto a una distancia no menor  de 80mm del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de cuatro

(4) remaches de aluminio de 6 mm  dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.La base llevarça doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Protección -Terminación

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º  de 125 micrones, de

espesor mínimo (norma IRAM 1198),previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las

patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 360mm x 350mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 430mm. Respaldo de 360mm

x 180mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

más un laminado plástico decorativo termoestable de color claro mate, de espesor no menor de 0.8mm ( normas IRAM

13360 / 93), adherida firmemente a la tapa, en toda su superficie ( ambos lados), perfectamente lisa, sin bombeos ni

imperfecciones mediante encolado sintético, con todos los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La

cara inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca , mientras que la cara posterior

del respaldo deberá tener el mismo laminado plástico que las superficies.

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.
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SILLA  TAPIZADA

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Tapizada Adulto

ST-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Especificaciones

Estructura

Realizada con tubo de acero carbonado, patas, soporte del asiento y respaldo en tubo de 1" x1.24mm de espesor de

pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 7 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared, emblocando las cuatro patas,

dispuesto a una distancia no menor  de 80mm del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de cuatro

(4) remaches de aluminio de 6 mm  dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.La base llevarça doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º  de 125 micrones, de

espesor mínimo (norma IRAM 1198),previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las

patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

Protección -Terminación

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.

ASIENTO Y RESPALDO

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Asiento  de 360mm x 350mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 430mm. Respaldo de 360mm

x 180mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

con relleno de espuma de Poliester Uretano de 20mm de espesor como mínimo y 40mm de espesor como máximo, tapi

zados íntegramente  en cuero ecológico o tela vinílica de 2 mm d espesor cómo mínimo.

Vista Superior

Vista FrontalVista Lateral Sección A-A

S1

Tipo de Equipamiento

Silla - S1 Escala 1:10

Plano

S1-01

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Materiales

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) Con laminado melamínico blanco en

Superficie de apoyo.
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Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Biblioteca Exhibidora -B1

Plano

B1-01

Denominación

Biblioteca para sala

Escala 1:10
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Vista Lateral Sección A-AVista Frontal

Vista Superior

A

A

Materiales

Construido  integramente en madera multilaminada de Guatambú de 18 mm de espesor. Con tapacantos y tratamiento superficial

(Barniz Poliuretánico).

Terminación: Barniz Poliuretánico (Opción Laminado melamínico 0.8 mm de espesor)

Ensable. atornillado y encolado con cola vinílica.



Vista LateralVista Frontal

Vista Superior

detalle planchuelas

de apoyo (planta)

detalle planchuelas

de apoyo (vista)

SILLA NIVEL INICIAL

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Nivel Inicial Apilable

SNI-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Estructura

Realizada con tubo de acero SAE 1010, laminado en frío, patas, soporte de asiento y respaldo en tubo de 7 /8" x

1.24mm de espesor de pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 5 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared,

emblocando las cuatro patas, dispuesto a una distancia de 50mm (+/- 5mm) del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de

cuatro (4) remaches de aluminio de 6 mm  (dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.

Protección -Terminación

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º , previo tratamiento

con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las patas, deberán terminar con doble regatón plástico de

alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 280mm x 275mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 270mm. Respaldo de 280mm

x 160mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

más un laminado plástico decorativo termoestable de color claro mate, de espesor no menor de 0.8mm ( normas IRAM

13360 / 93), adherida firmemente a la tapa, en toda su superficie ( ambos lados), perfectamente lisa, sin bombeos ni

imperfecciones mediante encolado sintético, con todos los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La

cara inferior de la tapa del asiento será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca .

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.

Especificaciones

5
8

0

1
6

0

2
7

0

2
0

2
0

20
20

275

2
8

0

8
4

0

4
3

0

SILLA  ADULTO

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Apilable Adulto

SA-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Estructura

Realizada con tubo de acero carbonado, patas, soporte del asiento y respaldo en tubo de 1" x1.24mm de espesor de

pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 7 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared, emblocando las cuatro patas,

dispuesto a una distancia no menor  de 80mm del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de cuatro

(4) remaches de aluminio de 6 mm  dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.La base llevarça doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Protección -Terminación

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º  de 125 micrones, de

espesor mínimo (norma IRAM 1198),previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las

patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

ASIENTO Y RESPALDO

Asiento  de 360mm x 350mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 430mm. Respaldo de 360mm

x 180mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

más un laminado plástico decorativo termoestable de color claro mate, de espesor no menor de 0.8mm ( normas IRAM

13360 / 93), adherida firmemente a la tapa, en toda su superficie ( ambos lados), perfectamente lisa, sin bombeos ni

imperfecciones mediante encolado sintético, con todos los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La

cara inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz poliuretánico o laca , mientras que la cara posterior

del respaldo deberá tener el mismo laminado plástico que las superficies.

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.
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SILLA  TAPIZADA

Tipo de EquipamientoTipo de Equipamiento

Silla Tapizada Adulto

ST-A

Plano

Escala 1:10

Plano de Equipamiento
Denominación

Especificaciones

Estructura

Realizada con tubo de acero carbonado, patas, soporte del asiento y respaldo en tubo de 1" x1.24mm de espesor de

pared mínimo. Refuerzo inferior en tubo de 7 /8" x 1.24mm de espesor mínimo de pared, emblocando las cuatro patas,

dispuesto a una distancia no menor  de 80mm del borde inferior de la tapa asiento.

La estructura tubular que soporta el respaldo estará dispuesta  en sus partes laterales y superior, perimetralmente

a la plancha de madera, bordeándola sin superar su nivel, de manera de protegerla contra golpes y contendrá para

fijar la mismas dos  planchuelas de hierro de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, las que vincularán

la estructura tubular  en la parte lateral mediante soldaduras. A las que se fijará la plancha respaldo a través de cuatro

(4) remaches de aluminio de 6 mm  dos por planchuela) . Estas planchuelas tendrán una longitud igual al

ancho del respaldo.

La estructura que soporta la tapa asiento de la silla estará dispuesta en sus partes laterales y frente perimetralmente

sin superar su nivel, bordeando la plancha de madera multilaminada de manera de protegerla contra golpes, además

deberá tener dos planchuelas de 20mm de ancho x 3 mm de espesor como mínimo, que acompañará la curvatura

de la tapa de asiento, unido los laterales. Las planchuelas se fijará a la tapa asiento mediante cuatro (4) remaches

de  aluminio macizo ( dos por planchuelas) o llevarán tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa y no

pasantes.La base llevarça doble mano de barniz poliuretánico o laca.

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º  de 125 micrones, de

espesor mínimo (norma IRAM 1198),previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los extremos inferiores de las

patas, deberán terminar con doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro extremo de ajuste.

Factor ergonométrico (Asiento)

La curvatura del asiento será del 4% al 6% del ancho del

tablero y con con una inclinación con respecto a la horizontal

de 3º y tendrá una tolerancia de +/- 5%.

Factor ergonométrico (respaldo)

La curvatura del respaldo será del 5% al 9% del ancho del

tablero.

Inclinación hacia atrás de 100º a partir del asiento y tendrá

una tolerancia de +/- 5%.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias,

sin fisuras,sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara

superior tres cordones continuos de no menos de 20mm de

longitud equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales

en todos los puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las caracte-

rísticas de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que

la terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y

prolija.

Protección -Terminación

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.

ASIENTO Y RESPALDO

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Asiento  de 360mm x 350mm, diseño anatómico, dispuesto a una altura desde el piso de 430mm. Respaldo de 360mm

x 180mm. Ambos fabricados con madera semidura multilaminada de guatambú o similar de espesor no menor de 15mm

con relleno de espuma de Poliester Uretano de 20mm de espesor como mínimo y 40mm de espesor como máximo, tapi

zados íntegramente  en cuero ecológico o tela vinílica de 2 mm d espesor cómo mínimo.

Vista Superior

Vista FrontalVista Lateral Sección A-A

S1

Tipo de Equipamiento

Silla - S1 Escala 1:10

Plano

S1-01

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Materiales

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) Con laminado melamínico blanco en

Superficie de apoyo.
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Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Biblioteca Exhibidora -B1

Plano

B1-01

Denominación

Biblioteca para sala

Escala 1:10
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Vista Lateral Sección A-AVista Frontal

Vista Superior

A

A

Materiales

Construido  integramente en madera multilaminada de Guatambú de 18 mm de espesor. Con tapacantos y tratamiento superficial

(Barniz Poliuretánico).

Terminación: Barniz Poliuretánico (Opción Laminado melamínico 0.8 mm de espesor)

Ensable. atornillado y encolado con cola vinílica.
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ESCRITORIO

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento-Escritorio

Plano

A-00-01

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Materiales

Vista Superior

Vista Frontal

Escuadras  de refuerzo en chapa plegada de 2.1mm de espesor  soldadas a la estructura (adoptando su misma terminación)

Axonometría- Explotada

Estructura en Perfil de acero al carbono (SAE 1010) 40mm x20mm 1.24mm de espesor soldado (Soldadura invisible mediante técnica MIG-MAG), la terminación será color blanca mediante pintura EPOXI termoconvertible horneada

a 200º / 220º C

Tapa y Cajonera construídas ambas en melamina base MDF con todos sus cantos cubiertos mediante tapacantos con alma de PVC o ABS)

Ruedas en la cajonera móvil de 75mm de diámetro, altura total 100 mm que soporten un peso de 40kg mínimo por rueda.

Número Denominación Material Cantidad

1 Estructura

2 Escuadras de Refuerzo

3

Tapa

4

Cajonera

5 Ruedas

Perfil de acero tipo SAE 1010 40mm x 20mm 1.24 mm de espesor

1

Chapa de acero tipo SAE 1010 2.1mm de espesor

4

Melamina base MDF 22 mm de espesor

Melamina base MDF 22 mm de espesor

1

1

4

Ruedas horquilla-base giratoria zincada, banda de goma núcleo de polímero

Tipo de Equipamiento

Mesa rectangular Nivel inicial

Escala 1:10

Plano

MR

Vistas - Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Dimensiones:  Tapa 1400mm x 700mm

         Altura 560mm (desde el nivel del piso hasta el plano de trabajo)

Estructura

Deberá estar construida en su totalidad con tubo de acero al carbono

SAE 1010, laminado en frío, costura invisible; en forma de U invertida

siendo cada U una única pieza, de 1" de diámetro y de 1.24mm de

espesor de pared mínimo.

La patas estarán soldadas al marco superior, que estará dispuesto

perimetralmente a la tapa, sin superar su nivel de forma que proteja

los bordes de las mismas contra impactos. Además tendrá tres

planchuelas de 20mm x 3mm de espesor como mínimo, sobre las

cuales apoyará la tapa, soldadas a los lados de mayor longitud en

todos sus puntos de contacto, con tres perforaciones cada una para

 tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa, dejando un

espacio de 60mm entre ambos marcos.

MESA RECTANGULAR

Vista Superior

Vista Frontal Vista Lateral

Terminación de la Estructura

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática

tipo EPOXI horneada a 200/220º de 125 micrones de espesor mínimo

(normas IRAM 1198), previo tratamiento con desengrasantes y fosfa-

tizantes. Los extremos inferiores de la partas, deberán terminar con

doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón

y otro externo de ajuste.

Tapa

Estará fabricada en madera semidura multilaminada de Guatambú o

similar, con conformados en caliente y de espesor no menor de

15 mm, más un laminado melamínico termoestable normas IRAM

13360 / 93  semimate, y de espesor no menor de 0.8 mm, adherida

firmemente a la tapa, en toda su superficie, perfectamente lisa, sin

bombeos ni imperfecciones mediante encolado sintético, con todos

los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La cara

inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz

poliuretánico o laca.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin fisuras,

sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara superior

tres cordones continuos de no menos de 20mm de longitud

equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales en todos los

puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las características

de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que la

terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo presentado por la empresa.
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Dimensiones:  Tapa 1200mm x 700mm

         Altura 750mm (desde el nivel del piso hasta el plano de trabajo)

Estructura

Será en su totalidad  de caño estructural  de sección rectangular  acero

SAE 1010, de 40mm x 20mm de lado y 1.24mm de espesor de pared mínimo.

Las cuatro patas configurarán 2 pórticos de 700mm x 750mm con un travesaño

de refuerzo a los 370mm del piso. Asimismo, en la parte superior, los pórticos se

vincularán entre sí con 2 largueros quedando conformado un rectángulo de

1200 mm x 700mm, a 480mm respecto al frente del escritorio se ubica un tercer

larguero que une los pórticos.

La superficie de trabajo o tapa se sujetará a la estructura por medio de 4

planchuelas de 2mm de espesor en forma de triángulo de 50mm de lado.

Terminación de la Estructura

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo

EPOXI horneada a 200/220º de 125 micrones de espesor mínimo (normas

 IRAM 1198), previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los

extremos inferiores de la partas, deberán terminar con doble regatón plástico

de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro externo de ajuste.

Tapa y cajonera

Estará fabricada en madera semidura multilaminada de Guatambú o

similar, con conformados en caliente y de espesor no menor de 18 mm, y

para la cajonera y sus cajones no menor   a 12 mm; más un laminado melamínico

termoestable normas IRAM 13360 / 93  semimate, y de espesorno menor de

0.8 mm, adherida firmemente a la tapa, la cajonera y frente de cajones  en toda

su superficie, perfectamente lisa, sin bombeos ni imperfecciones mediante

encolado sintético

Los bordes del mueble podrán terminar con PVC de alto imparcto de color similar

al del laminado plástico. La cara inferior de la tapa, así como las caras internas de

la cajonera y el interior de los cajones, será lijada y tratada con doble mano

de barniz poliuretánico o laca.

La tapa del escritorio se vinculará a la estructura mediante tirafondos de cabeza

hexagonal no pasantes de 6 mm de diámetro.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin fisuras,

sin rebabas, y con prolija terminación.

Se harán en todos los puntos de contacto.

Cajones

Levarán tiradores cuyo diseño no presente bordes salientes con aristas

pronunciadas. Uno de los cajones deberá contar con cerradura de seguridad.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.



Vista Superior

Vista Frontal Sección
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M1

Tipo de Equipamiento

Mesa - M1 Escala 1:10

Plano

M1-01

Vista-Corte-Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Materiales M1A

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) Con laminado melamínico blanco en

Superficie de apoyo.

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza
Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Pata

Tirante

Tarugo 6x30

Superficie

Escuadra mesa

4

4

16

1

4

Materiales M1A

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) con sellador (2n manos) e Hidrolaca

(2 manos) en la Superficie de apoyo.

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza
Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Pata

Tirante

Tarugo 6x30

Superficie

Escuadra mesa

4

4

16

1

4

1

2

3

5

4

Axonometría- Explotada

Vista LateralSección
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Vista Superior

A A

A

A

M2

Tipo de Equipamiento

Mesa - M2 Escala 1:10

Plano

M2-01

Vista-Corte-Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros Materiales M1A

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza
Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Pata

Larguero

Tarugo 6x30

Superficie

Escuadra mesa

2

16

1

4

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) con sellador (2n manos) e Hidrolaca

(2 manos) en la Superficie de apoyo.

B B

Detalle B

Detalle B
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Tirante 2
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Axonometría- Explotada
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Tipo de Equipamiento

Mesa rectangular grupal

Escala 1:10

Plano

MRG

Vistas - Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Dimensiones:  Tapa 1800mm x 900mm

         Altura 750mm (desde el nivel del piso hasta el plano de trabajo)

MESA RECTANGULAR GRUPAL
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Vista Frontal Vista Lateral

Vista Superior

Estructura

Deberá estar construida en su totalidad con tubo de acero al carbono

SAE 1010, laminado en frío, costura invisible; de 1 1/4" de diámetro y

de 1.24mm de espesor de pared mínimo.

La patas estarán soldadas al ángulo de apoyo de chapa de acero al

carbono SAE 1010 de 3 mm de espesor, soldado a su vez al marco

superior, que estarça dispuesto perimetralmente a la tapa, sin superar

su nivel de forma que proteja los bordes de las mismas contra impac-

tos. Además tendrá tres planchuelas de 20mm x 3mm de espesor

como mínimo, sobre las cuales apoyará la tapa, soldadas a los lados

de mayor longitud en todos sus puntos de contacto, con tres perfora-

ciones cada una para tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a

la tapa, dejando un espacio de 80mm entre ambos marcos.

Terminación de la Estructura

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática

tipo EPOXI horneada a 200/220º de 125 micrones de espesor mínimo

(normas IRAM 1198), previo tratamiento con desengrasantes y fosfa-

tizantes. Los extremos inferiores de la partas, deberán terminar con

doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón

y otro externo de ajuste.

Tapa

Estará fabricada en madera semidura multilaminada de Guatambú o

similar, con conformados en caliente y de espesor no menor de

15 mm, más un laminado melamínico termoestable normas IRAM

13360 / 93  semimate, y de espesor no menor de 0.8 mm, adherida

firmemente a la tapa, en toda su superficie, perfectamente lisa, sin

bombeos ni imperfecciones mediante encolado sintético, con todos

los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La cara

inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz

poliuretánico o laca.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin fisuras,

sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara superior

tres cordones continuos de no menos de 20mm de longitud

equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales en todos los

puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las características

de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que la

terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo presentado por la empresa.
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Vista Superior

Vista Frontal Sección

30
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M1

Tipo de Equipamiento

Mesa - M1 Escala 1:10

Plano

M1-01

Vista-Corte-Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Materiales M1A

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) Con laminado melamínico blanco en

Superficie de apoyo.

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza

Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Pata

Tirante

Tarugo 6x30

Superficie

Escuadra mesa

4

4

16

1

4

Materiales M1A

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) con sellador (2n manos) e Hidrolaca

(2 manos) en la Superficie de apoyo.

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza

Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Pata

Tirante

Tarugo 6x30

Superficie

Escuadra mesa

4

4

16

1

4

1

2

3

5

4

Axonometría- Explotada

Vista LateralSección

30
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Vista Superior

A A

A

A

M2

Tipo de Equipamiento

Mesa - M2 Escala 1:10

Plano

M2-01

Vista-Corte-Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros Materiales M1A

Estructura  Madera Dura (Eucaliptus, Virapitá, Guatambú)

        Uniones a caja y espiga o entarugadas,encoladas,

        en cualquiera de los casos.

Superficie

de Apoyo

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza

Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Pata

Larguero

Tarugo 6x30

Superficie

Escuadra mesa

2

16

1

4

Multilaminado Fenólico de Guatambú (15 mm

de espesor) con sellador (2n manos) e Hidrolaca

(2 manos) en la Superficie de apoyo.

B B

Detalle B

Detalle B
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Tirante 2
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5

Axonometría- Explotada
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Tipo de Equipamiento

Mesa rectangular grupal

Escala 1:10

Plano

MRG

Vistas - Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Dimensiones:  Tapa 1800mm x 900mm

         Altura 750mm (desde el nivel del piso hasta el plano de trabajo)

MESA RECTANGULAR GRUPAL

8
0

7
5
0

1800
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Vista Frontal Vista Lateral

Vista Superior

Estructura

Deberá estar construida en su totalidad con tubo de acero al carbono

SAE 1010, laminado en frío, costura invisible; de 1 1/4" de diámetro y

de 1.24mm de espesor de pared mínimo.

La patas estarán soldadas al ángulo de apoyo de chapa de acero al

carbono SAE 1010 de 3 mm de espesor, soldado a su vez al marco

superior, que estarça dispuesto perimetralmente a la tapa, sin superar

su nivel de forma que proteja los bordes de las mismas contra impac-

tos. Además tendrá tres planchuelas de 20mm x 3mm de espesor

como mínimo, sobre las cuales apoyará la tapa, soldadas a los lados

de mayor longitud en todos sus puntos de contacto, con tres perfora-

ciones cada una para tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a

la tapa, dejando un espacio de 80mm entre ambos marcos.

Terminación de la Estructura

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática

tipo EPOXI horneada a 200/220º de 125 micrones de espesor mínimo

(normas IRAM 1198), previo tratamiento con desengrasantes y fosfa-

tizantes. Los extremos inferiores de la partas, deberán terminar con

doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón

y otro externo de ajuste.

Tapa

Estará fabricada en madera semidura multilaminada de Guatambú o

similar, con conformados en caliente y de espesor no menor de

15 mm, más un laminado melamínico termoestable normas IRAM

13360 / 93  semimate, y de espesor no menor de 0.8 mm, adherida

firmemente a la tapa, en toda su superficie, perfectamente lisa, sin

bombeos ni imperfecciones mediante encolado sintético, con todos

los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La cara

inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz

poliuretánico o laca.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin fisuras,

sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara superior

tres cordones continuos de no menos de 20mm de longitud

equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales en todos los

puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las características

de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que la

terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo presentado por la empresa.
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ESCRITORIO

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento-Escritorio

Plano

A-00-01

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Materiales

Vista Superior

Vista Frontal

Escuadras  de refuerzo en chapa plegada de 2.1mm de espesor  soldadas a la estructura (adoptando su misma terminación)

Axonometría- Explotada

Estructura en Perfil de acero al carbono (SAE 1010) 40mm x20mm 1.24mm de espesor soldado (Soldadura invisible mediante técnica MIG-MAG), la terminación será color blanca mediante pintura EPOXI termoconvertible horneada

a 200º / 220º C

Tapa y Cajonera construídas ambas en melamina base MDF con todos sus cantos cubiertos mediante tapacantos con alma de PVC o ABS)

Ruedas en la cajonera móvil de 75mm de diámetro, altura total 100 mm que soporten un peso de 40kg mínimo por rueda.

Número Denominación Material Cantidad

1 Estructura

2 Escuadras de Refuerzo

3

Tapa

4

Cajonera

5 Ruedas

Perfil de acero tipo SAE 1010 40mm x 20mm 1.24 mm de espesor

1

Chapa de acero tipo SAE 1010 2.1mm de espesor

4

Melamina base MDF 22 mm de espesor

Melamina base MDF 22 mm de espesor

1

1

4

Ruedas horquilla-base giratoria zincada, banda de goma núcleo de polímero

Tipo de Equipamiento

Mesa rectangular Nivel inicial

Escala 1:10

Plano

MR

Vistas - Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Dimensiones:  Tapa 1400mm x 700mm

         Altura 560mm (desde el nivel del piso hasta el plano de trabajo)

Estructura

Deberá estar construida en su totalidad con tubo de acero al carbono

SAE 1010, laminado en frío, costura invisible; en forma de U invertida

siendo cada U una única pieza, de 1" de diámetro y de 1.24mm de

espesor de pared mínimo.

La patas estarán soldadas al marco superior, que estará dispuesto

perimetralmente a la tapa, sin superar su nivel de forma que proteja

los bordes de las mismas contra impactos. Además tendrá tres

planchuelas de 20mm x 3mm de espesor como mínimo, sobre las

cuales apoyará la tapa, soldadas a los lados de mayor longitud en

todos sus puntos de contacto, con tres perforaciones cada una para

 tirafondos, con cabeza hexagonal prisioneros a la tapa, dejando un

espacio de 60mm entre ambos marcos.

MESA RECTANGULAR

Vista Superior

Vista Frontal Vista Lateral

Terminación de la Estructura

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática

tipo EPOXI horneada a 200/220º de 125 micrones de espesor mínimo

(normas IRAM 1198), previo tratamiento con desengrasantes y fosfa-

tizantes. Los extremos inferiores de la partas, deberán terminar con

doble regatón plástico de alto impacto, uno interno en forma de tapón

y otro externo de ajuste.

Tapa

Estará fabricada en madera semidura multilaminada de Guatambú o

similar, con conformados en caliente y de espesor no menor de

15 mm, más un laminado melamínico termoestable normas IRAM

13360 / 93  semimate, y de espesor no menor de 0.8 mm, adherida

firmemente a la tapa, en toda su superficie, perfectamente lisa, sin

bombeos ni imperfecciones mediante encolado sintético, con todos

los cantos redondeados, pulidos y encerados perfectamente. La cara

inferior de la tapa será lijada y tratada con doble mano de barniz

poliuretánico o laca.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin fisuras,

sin rebabas, y con prolija terminación.

En la unión de las patas a la estructura, se harán en la cara superior

tres cordones continuos de no menos de 20mm de longitud

equidistantes y en la cara inferior serán longitudinales en todos los

puntos de contacto tipo costura continua.

La unión de los topes entre tubos será anular con las características

de calidad descriptas con anterioridad.

El término "invisible" deberá ser interpretado de manera que la

terminación sea sin escorias, sin fisuras, sin rebabas y prolija.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo presentado por la empresa.
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Dimensiones:  Tapa 1200mm x 700mm

         Altura 750mm (desde el nivel del piso hasta el plano de trabajo)

Estructura

Será en su totalidad  de caño estructural  de sección rectangular  acero

SAE 1010, de 40mm x 20mm de lado y 1.24mm de espesor de pared mínimo.

Las cuatro patas configurarán 2 pórticos de 700mm x 750mm con un travesaño

de refuerzo a los 370mm del piso. Asimismo, en la parte superior, los pórticos se

vincularán entre sí con 2 largueros quedando conformado un rectángulo de

1200 mm x 700mm, a 480mm respecto al frente del escritorio se ubica un tercer

larguero que une los pórticos.

La superficie de trabajo o tapa se sujetará a la estructura por medio de 4

planchuelas de 2mm de espesor en forma de triángulo de 50mm de lado.

Terminación de la Estructura

Con pintura en polvo termoconvertible por deposición electro estática tipo

EPOXI horneada a 200/220º de 125 micrones de espesor mínimo (normas

 IRAM 1198), previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes. Los

extremos inferiores de la partas, deberán terminar con doble regatón plástico

de alto impacto, uno interno en forma de tapón y otro externo de ajuste.

Tapa y cajonera

Estará fabricada en madera semidura multilaminada de Guatambú o

similar, con conformados en caliente y de espesor no menor de 18 mm, y

para la cajonera y sus cajones no menor   a 12 mm; más un laminado melamínico

termoestable normas IRAM 13360 / 93  semimate, y de espesorno menor de

0.8 mm, adherida firmemente a la tapa, la cajonera y frente de cajones  en toda

su superficie, perfectamente lisa, sin bombeos ni imperfecciones mediante

encolado sintético

Los bordes del mueble podrán terminar con PVC de alto imparcto de color similar

al del laminado plástico. La cara inferior de la tapa, así como las caras internas de

la cajonera y el interior de los cajones, será lijada y tratada con doble mano

de barniz poliuretánico o laca.

La tapa del escritorio se vinculará a la estructura mediante tirafondos de cabeza

hexagonal no pasantes de 6 mm de diámetro.

Soldaduras

Todas las soldaduras deberán ser sin poros, sin escorias, sin fisuras,

sin rebabas, y con prolija terminación.

Se harán en todos los puntos de contacto.

Cajones

Levarán tiradores cuyo diseño no presente bordes salientes con aristas

pronunciadas. Uno de los cajones deberá contar con cerradura de seguridad.

COLOR DE LA PINTURA : a designar según catalogo

presentado por la empresa.

COLOR DEL LAMINADO:  a designar según catalogo

presentado por la empresa.
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Detalle B

Esc 1:20

Sección A-A

Vista Frontal

Vista Superior

ED1

Tipo de Equipamiento

Estantería Exhibidora para material didáctico -ED1

Escala 1:10

Plano

ED1-01

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros
Materiales ED1

Laterales     Madera Multilaminada Guatambú de 18 mm de espesor

con los bordes enchapados y pulidos.

Terminación : hidrolaca o Barniz Poliuretánico (2 manos

 con lijado entre manos)

Tapas y

 estantes

Melamina blanca base MDF o MDF con terminación de

pintura poliuretánica blanca de 18mm de espesor. Los

 bordes deberán estar pulidos o enchapados según

corresponda.

Axonometría
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Vista Lateral Sección A-A Vista Frontal
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BA1

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Biblioteca Ambulante -BA1

Plano

BA1-01

Denominación

Plano del conjunto

Escala 1:10

Materiales  BA1

Melamina blanca base MDF o MDF con termina de pintura

poliuretánica blanca de 18mm de espesor. Los bordes

deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

Laterales

Cuerpo

Madera Multilaminada Guatambú de 15 mm de espesor

con los bordes enchapados y pulidos.

Terminación : hidrolaca o Barniz Poliuretánico (2 manos

con lijado entre manos)

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza

Descripción

Cantidad

1

2

3

4

5

Rueda Neumática

Estructura

Tuerca Remache M5

Eje

Arandela de sujeción

1

4

1

2

6

2

Buje

2

Descripción

Cantidad

1

2

3

Tapa Rueda

Cuerpo Principal

2

1

Lateral 2

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza

Descripción

Cantidad
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Tipo de Equipamiento

Biblioteca ambulante Escala 1:10

Plano

BA

Vistas - Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Dimensiones: Altura total (con ruedas): 950mm (+/- 5mm)

Ancho: 600mm (+/- 5mm)

                             Profundidad: 300mm (+/- 5mm) por módulo

BIBLIOTECA AMBULANTE

Estructura

Conformada por 2 módulos. Techo y laterales de MDF de 20mm de

espesor recubiertos en ambas caras por un laminado plástico de 0.8 mm

de espesor. El piso deberá estar construido por una madera multilaminada

dura o semidura de 20mm de espesor recubierto en ambas caras con

laminado plástico de 0.8mm. Los fondos serán de MDF no menor de 18mm

recubierto en ambas caras con laminado plástico de 0.8 mm de espesor.

Los fondos y laterales, piso y techo deberán ir encolados y atornillados o

encolados y clavados neumáticamente.

Los cantos serán terminados con PVC alto impacto de color similar al lami-

nado plástico.  Los bordes de contacto entre ambos módulos serán

terminados con un burlete de material elastómero.

Un módulo llevará un estante de 369mm respecto a la cara superior del

piso mueble y un  separador vertical ubicado en su parte central.

El segundo módulo llevará dos estantes, uno a 186 mm respecto a la cara

superior del piso, y el otro  a 498mm respecto al mismo nivel. Ambos estan-

tes contarán con un separador vertical ubicado en la parte central.El espa-

cio remanente entre el piso y el estante inferior alojará un cajón cuyo frente

tendrá una abertura troquelada en forma circular para la apertura del mismo.

Sobre el fondo de cada módulo se deberá prever una abertura troquelada a

 modo de manija para su traslado ( con cantos redondeados, piludos y

laqueados).

El estante del primer módulo estará construido en MDF de 18 mm de

espesor, mientras que los del segundo serán construídos MDF de 12 mm

de espesor. Todos los separadores verticales serán de 9 mm de espesor

construidos en el mismo material. Todos los estantes como los separadores

serán revestidos en ambas caras y en sus cantos con laminado plástico de

 0.8 mm de espesor. Deberán ir encolados y atornillados o encolados y

clavados de forma neumática.

Los dos módulos se deberán plegar, quedando enfrentados y perfectamente

cerrados los dos frentes, para dicho fin se colocarán bisagras del tipo piano

a lo largo de todo el frente (850mm). Como elemento de cierre, se instalarán

sobre el lateral opuesto a las bisagras dos cierres tipo "Palanca" con cerra-

dura o pasador para candado (en el último caso se proveerán dos

candados ), ubicados a no más de 200mm del piso y techo del mueble.

Cada módulo tendrá en su parte inferior cuatro ruedas de 75 mm de diáme-

tro y 30mm de ancho, horquilla base giratoria, con frente doble acción

(en dos de las cuatro de cada módulo). La horquilla, freno y bulón deberán

ser zincados. Las ruedas deberán tener una resistencia de 70 kg cada una

cómo mínimo.

Vista Superior

Vista interior móduloVista interior módulo

Vista Superior

Vista Frontal Vista Lateral

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Materiales

Estantes en madera multilaminada Guatambu de 18mm de espesor

Con tapacantos y tratamiento superficial (Barniz Poliuretánico).

Ménsula de Chapa 370 mm de extensión (terminación con pintura

Epoxi Termoconvertible horneada 200º /220º Cº).

E1

Tipo de Equipamiento

Estantería -Equipamiento Fijo E1

Plano

E1-00

Rieles de chapa ( terminación con pintura Epoxi Termoconvertible

horneada 200º /220º Cº).

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros
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MODULO BIBLIOTECA

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento- Módulo biblioteca

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

A-00

Materiales

Estructura de Melamina  base MDF de 25 mm de espesor

Estantes regulables de Melamina  base MDF de 18 mm de espesor.
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B

Detalle B

Esc 1:20

Sección A-A

Vista Frontal

Vista Superior

ED1

Tipo de Equipamiento

Estantería Exhibidora para material didáctico -ED1

Escala 1:10

Plano

ED1-01

Plano de Equipamiento
Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros
Materiales ED1

Laterales     Madera Multilaminada Guatambú de 18 mm de espesor

con los bordes enchapados y pulidos.

Terminación : hidrolaca o Barniz Poliuretánico (2 manos

 con lijado entre manos)

Tapas y

 estantes

Melamina blanca base MDF o MDF con termina de pintura

poliuretánica blanca de 18mm de espesor. Los bordes

deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

Axonometría
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Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Biblioteca Ambulante -BA1

Plano

BA1-01

Denominación

Plano del conjunto

Escala 1:10

Materiales  BA1

Melamina blanca base MDF o MDF con termina de pintura

poliuretánica blanca de 18mm de espesor. Los bordes

deberán estar pulidos o enchapados según corresponda.

Laterales

Cuerpo

Madera Multilaminada Guatambú de 15 mm de espesor

con los bordes enchapados y pulidos.

Terminación : hidrolaca o Barniz Poliuretánico (2 manos

con lijado entre manos)

Nº de

Elemento

Nº de

Pieza

Descripción

Cantidad

1
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5

Rueda Neumática

Estructura

Tuerca Remache M5

Eje

Arandela de sujeción

1

4
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2

Buje

2

Descripción

Cantidad

1
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3

Tapa Rueda

Cuerpo Principal
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1

Lateral 2

Nº de

Elemento
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Pieza

Descripción
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Tipo de Equipamiento

Biblioteca ambulante Escala 1:10

Plano

BA

Vistas - Detalle

Denominación

Nota: las medidas y secciones indicadas a titulo ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Dimensiones: Altura total (con ruedas): 950mm (+/- 5mm)

Ancho: 600mm (+/- 5mm)

                             Profundidad: 300mm (+/- 5mm) por módulo

BIBLIOTECA AMBULANTE

Estructura

Conformada por 2 módulos. Techo y laterales de MDF de 20mm de

espesor recubiertos en ambas caras por un laminado plástico de 0.8 mm

de espesor. El piso deberá estar construido por una madera multilaminada

dura o semidura de 20mm de espesor recubierto en ambas caras con

laminado plástico de 0.8mm. Los fondos serán de MDF no menor de 18mm

recubierto en ambas caras con laminado plástico de 0.8 mm de espesor.

Los fondos y laterales, piso y techo deberán ir encolados y atornillados o

encolados y clavados neumáticamente.

Los cantos serán terminados con PVC alto impacto de color similar al lami-

nado plástico.  Los bordes de contacto entre ambos módulos serán

terminados con un burlete de material elastómero.

Un módulo llevará un estante de 369mm respecto a la cara superior del

piso mueble y un  separador vertical ubicado en su parte central.

El segundo módulo llevará dos estantes, uno a 186 mm respecto a la cara

superior del piso, y el otro  a 498mm respecto al mismo nivel. Ambos estan-

tes contarán con un separador vertical ubicado en la parte central.El espa-

cio remanente entre el piso y el estante inferior alojará un cajón cuyo frente

tendrá una abertura troquelada en forma circular para la apertura del mismo.

Sobre el fondo de cada módulo se deberá prever una abertura troquelada a

 modo de manija para su traslado ( con cantos redondeados, piludos y

laqueados).

El estante del primer módulo estará construido en MDF de 18 mm de

espesor, mientras que los del segundo serán construídos MDF de 12 mm

de espesor. Todos los separadores verticales serán de 9 mm de espesor

construidos en el mismo material. Todos los estantes como los separadores

serán revestidos en ambas caras y en sus cantos con laminado plástico de

 0.8 mm de espesor. Deberán ir encolados y atornillados o encolados y

clavados de forma neumática.

Los dos módulos se deberán plegar, quedando enfrentados y perfectamente

cerrados los dos frentes, para dicho fin se colocarán bisagras del tipo piano

a lo largo de todo el frente (850mm). Como elemento de cierre, se instalarán

sobre el lateral opuesto a las bisagras dos cierres tipo "Palanca" con cerra-

dura o pasador para candado (en el último caso se proveerán dos

candados ), ubicados a no más de 200mm del piso y techo del mueble.

Cada módulo tendrá en su parte inferior cuatro ruedas de 75 mm de diáme-

tro y 30mm de ancho, horquilla base giratoria, con frente doble acción

(en dos de las cuatro de cada módulo). La horquilla, freno y bulón deberán

ser zincados. Las ruedas deberán tener una resistencia de 70 kg cada una

cómo mínimo.

Vista Superior

Vista interior móduloVista interior módulo

Vista Superior

Vista Frontal Vista Lateral

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Materiales

Estantes en madera multilaminada Guatambu de 18mm de espesor

Con tapacantos y tratamiento superficial (Barniz Poliuretánico).

Ménsula de Chapa 370 mm de extensión (terminación con pintura

Epoxi Termoconvertible horneada 200º /220º Cº).

E1

Tipo de Equipamiento

Estantería -Equipamiento Fijo E1

Plano

E1-00

Rieles de chapa ( terminación con pintura Epoxi Termoconvertible

horneada 200º /220º Cº).

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros
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MODULO BIBLIOTECA

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento- Módulo biblioteca

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

A-00

Materiales

Estructura de Melamina  base MDF de 25 mm de espesor

Estantes regulables de Melamina  base MDF de 18 mm de espesor.
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Sección A-A

Vista Frontal

Vista Lateral

Vista Superior

ARMARIO

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento-Armario

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

A-00

Materiales

Patas Regulables en altura que aseguren un despeje de por lo menos 25 mm respecto al nivel  del piso terminado.

Estructura de Melamina  base MDF de 25 mm de espesor.Puertas y estantes móviles en Melamina base MDF 22mm de espesor. Todos los bordes serán terminados colocando tapacantos con alma de PVC o

 ABS color similar a la Melamina.

Bisagra tipo pomela > 3 por puerta (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u)

Herrajes tipo manijas en ambas puertas. Sistema de cierre por cerradura con falleba triple acción en una puerta y traba inferior- superior en la otra.

A

A

1

2

3

4

5

6

Número Denominación

1 Estructura

2 Estantes móviles

3 Pitutos

4

Bisagras Tipo Pomelas

5

Puertas

6

Herrajes

Material

Melamina base MDF 25 mm de espesor

Melamina base MDF 22 mm de espesor

Acero zincado

Acero zincado

Melamina base MDF 22 mm de espesor

Plástico / Aluminio

Cantidad

1

2

8

2

6

2

B

Vista Superior

Vista Frontal

Vista Lateral

MUEBLE BAJO

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento- Mueble bajo

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

A-00

Sección A-A

A

A

1

2

3

4

5

Materiales

Patas Regulables en altura que aseguren un despeje de por lo menos 25 mm respecto al nivel  del piso terminado.

Estructura de Melamina  base MDF de 25 mm de espesor. Puertas en Melamina base MDF 22mm de espesor. Todos los bordes serán terminados

colocando tapacantos con alma de PVC o ABS color similar a la Melamina.

Bisagra tipo cazoleta > 2 por puerta (peso de soporte mínimo > 20 kg. por c/u)

Herrajes tipo manijas en ambas puertas. Sistema de cierre por cerradura con falleba triple acción en una puerta y traba inferior- superior en la otra.

Número Denominación

1 Estructura

2

3

4

Estante5

Herrajes

Material

Melamina base MDF 25 mm de espesor

Acero zincado

Cantidad

1

2

4

2

1

Melamina base MDF 22 mm de espesor

Puertas
Melamina base MDF 22 mm de espesor

Plástico / Aluminio

Bisagras Tipo Cazoleta

900

3
5
0

2
2

1
7
0
0

8
5
0

8
5
0

3
8
9

3
8
9

2
2

2
5

2
5

900

5
0
0

2
2

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Tipo de Equipamiento

Equipamiento- Armario Metálico

Plano

AM-00

Vista Superior

Vista Frontal

Vista Lateral

900
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8
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0

Bisagras

Falleba de Fijación de

triple acción

Cerradura a

tambor

Regatones

metálicos

Puerta en chapa de

acero BWG DD Nº 20

Chapa de acero

BWG DD Nº 20

Patas de

elevación

ARMARIO

Dimensiones:          Altura total 1800mm (+/- 5mm)dese el nivel de piso

Ancho: 900mm (+/- 5mm)

                                   Profundidad: 450 mm (+/- 5mm) por módulo

Estructura

Construido en chapa de acero BWG Doble Decapado Nº20 en el cuerpo (laterales,fondo, techo, piso y puertas).

Su armado se realizará mediante soldadura, cada lateral tendrá refuerzos los cuales funcionarán como guías porta estantes, estos construidos en chapa de acero

 BWG Doble Decapado Nº 18 con costillas de refuerzo.

Llevará cuatro patas de chapa reforzadas de 100mm de altura. Presentará regatones metálicos regulables en los extremos.

Terminación de la Estructura

Con pintura termoconvertible por deposición electro estática tipo Epoxi horneada a 200/220º , previo tratamiento con desengrasantes y fosfatizantes.

Puertas

Dos puertas batientes, con costillas de refuerzo en su lado interno, sistema a falleba triple acción con manijas de fundición pintado y cerradura a tambor ( Tipo

Yale). Cada puerta se vinculará a la estructura mediante 2 bisagras de 100mm de alto y 8 mm de diámetro.

Tres estantes regulables construidos en chapa de acero BWG Doble Decapado Nº 20 con triple doblez en el frente y parte trasera, doble en los laterales. Cada

uno llevará un refuerzo longitudinal hecho con chapa de acero DD Nº 18, con perfil tipo omega de 20mm de altura.

Estantes

Todas las soldaduras deberán ser sin poros sin escorias, sin soldaduras, sin fisuras, sin rebabas,con prolija terminación. En las uniones longitudinales se

deberá prever una soldadura por arco y por punto colocando las mismas a no mas de 30cm una de otra.

Soldadura

Color de la pintura gris claro

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10



Chinchero o Pizarra de Corcho con borde metálico

Bicicletero tipo U invertida - Ubicación: acceso

Bicicletero  metálico estandar
Acabado: Pintura epoxy blanca

Cesto  metálico
Acabado: Pintura epoxy blanca
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Vista -Corte 2-2

Planta 2-2
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Campana de extracción  para
cocina con trampa de grasa.

 Estante para microondas acero
inoxidable 40 cm x 50 cm

500

Pileta de acero

inoxidable lavaollas

 Grifería tipo FV
cromada con pico móvil alto

 Estante  acero inoxidable
sobre ménsula metálica

5
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4
0

2
4

0

estante de metal
desplegado s/ estructura

del bajo mesada

estante de metal
desplegado s/ estructura

del bajo mesada

MESADA

mesada y pileta lavaollas de acero inoxidable

GRIFERÍA

ESTRUCTURA / MUEBLE

ESTANTES / MUEBLE

TERMINACIÓN

ESTANTES SUPERIORES

bastidor en tubo 50 x 30 de 1.6 mm metálico soldado + tubos de 40x30 x 1.60mm metálico soldado

metal desplegado

2 manos de antióxido + esmalte sintético color gris aluminio.

OBSERVACIONES

las medidas se verificarán en obra.

  de acero inoxidable sobre ménsula metálica

tipo FV cromada con pico móvil alto Tendrán gabinete con estructura autoportante, con patas regulables. Estará equipada con 4 hornallas abiertas, plancha bifera y 1 horno . Su

construcción es realizada en chapa de acero inoxidable de primera calidad en su parte exterior, finalmente pulidos. Desmontable a efectos de realizar

las tareas de mantenimiento. Marco superior de acero inoxidable.

Interiores de horno, contrapuertas y asaderas de chapa de hierro enlosada en fundante negro. Hornallas abiertas y quemadores de hornallas de

fundición gris de primera calidad. Piso de horno de tejuela refractaria con bastidor HS ángulo. Quemador de horno de tipo tabular de caño negro.

Robinetes de hornallas de bronce de 3/8 de diámetro con ajuste cónico y cierre de seguridad. Robinetes de hornos, tipo válvula de seguridad con

termocupla. Cañería de conexión de ½”. Aislación de lana de vidrio en plancha de 1” de espesor con ABT.

El artefacto deberá contar específicamente con matricula de aprobación de fabricante y marca homologada.

COCINA INDUSTRIAL

MA1

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Cocina  - MA1

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

MA1-03

Cantidad:1

Tipo : bajo mesada

Ubicación : Cocina
Plano

MA1-03
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Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Cocina  - MA1

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

MA1-01

Cantidad:1

Tipo : bajo mesada

Ubicación : Cocina
Plano

MA1-01
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Pileta de acero inoxidable

Bacha doble
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Pileta de acero

inoxidable lavaollas

Cocina industrial acero inoxidable

4 hornallas con horno.

MA1

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Cocina  - MA1

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

MA1-00

Cantidad:1

Tipo : bajo mesada

Ubicación : Cocina
Plano

MA1-00



Vista -Corte 1-1

Planta 1-1
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 Grifería tipo FV
cromada con pico móvil alto

Pileta de acero inoxidable
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MESADA

mesada y bacha de acero inoxidable

GRIFERÍA

ESTRUCTURA / MUEBLE

ESTANTES / MUEBLE

TERMINACIÓN

ESTANTES SUPERIORES

bastidor en tubo 50 x 30 de 1.6 mm metálico soldado + tubos de 40x30 x 1.60mm metálico soldado

metal desplegado

estante de metal
desplegado s/ estructura

del bajo mesada

2 manos de antióxido + esmalte sintético color gris aluminio.

OBSERVACIONES

las medidas se verificarán en obra.

tipo FV cromada con pico móvil alto

Teromotanque de colgar. Capacidad 80 lts.

MA1

Nota: las medidas y secciones indicadas a título ilustrativo. Sujetas a verificación y ajuste por el contratista. Todas las medidas están expresadas en milímetros

Equipamiento Cocina  - MA1

Tipo de Equipamiento

Denominación

Plano de Equipamiento

Escala 1:10

Plano

MA1-02

Vista Isla -4

Vista -Corte 3-3

Planta 3-3 Planta 4-4
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Mesada  acero inoxidable

Zócalo de acero inoxidable  h: 50 mm

estante de metal
desplegado s/ estructura

del bajo mesada

Mesada  acero inoxidable

MESADA

mesada  de acero inoxidable

GRIFERÍA

ESTRUCTURA / MUEBLE

ESTANTES / MUEBLE

TERMINACIÓN

ESTANTES SUPERIORES

bastidor en tubo 50 x 30 de 1.6 mm metálico soldado + tubos de 40x30 x 1.60mm metálico soldado

metal desplegado

2 manos de antióxido + esmalte sintético color gris aluminio.

OBSERVACIONES

las medidas se verificarán en obra.

MESADA

mesada  de acero inoxidable

GRIFERÍA

ESTRUCTURA / MUEBLE

ESTANTES / MUEBLE

TERMINACIÓN

ESTANTES SUPERIORES

bastidor en tubo 50 x 30 de 1.6 mm metálico soldado + tubos de 40x30 x 1.60mm metálico soldado

metal desplegado

2 manos de antióxido + esmalte sintético color gris aluminio.

OBSERVACIONES

las medidas se verificarán en obra.

Cantidad:1

Tipo : bajo mesada

Ubicación : Cocina

Plano

MA1-02
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